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Den entscheidenden Schritt voraus sein. Dafur steht Abacus Maschi-
nenbau — seit Uber 30 Jahren. Und darum vertrauen Metallverarbeiten-
de Betriebe weltweit auf unsere Kompetenz und Erfahrung. Auch bei
der digitalen Transformation ihres Geschafts. Denn als verlasslicher
Partner und technologischer Vorreiter schaffen wir Mehrwert: durch
Driicksysteme, die auch autonom bei hochster Qualitat fertigen, und
durch datengestiitzte Services den Weg zum smarten Metalldriicken
ebnen. Digital vernetzt, intelligent und hochautomatisiert — das sind die
Metalldriickbetriebe von morgen. Fiir bessere Entscheidungen, hohere

Produktivitat und mehr Effizienz.

Den Grundstein dazu haben wir mit der Online-Anbindung der Driick-

maschinen und Auswertung der Daten zur Steigerung von Performance
und Verfiigbarkeit gelegt. Heute bieten wir lhnen ein ganzes Okosystem
zur Digitalisierung der Wertschopfung in Driickbetrieben. Sie profitieren
von dem intelligenten Service wie vorausschauender Wartung durch

PREMO global spinning 4.future von Abacus Maschinenbau.
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Wir begleiten Sie.
Auf lhrem Weg
in die digitale Zukunft. |
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IHRE AUFGABEN
UNSERE LOSUNGEN

100% Servo-Maschinen

Modernste Antriebstechnik in allen Achsen.
Fur hochprézise Positionier- und Wiederhol-
genauigkeit. Verhindert temperaturbedingte
Schwankungen wie bei Maschinen mit Hydrau-
likantrieben. Modernster Schaltschrankbau
mit aktiver Klimatisierungstechnik. Wartungs-
frei und energiesparend (bis zu 64% gegen-
iber hydraulikbetriebenen Maschinen).

100% vertikales Driicken

Wir haben den Driickprozess auf den Kopf ge-
stellt und nutzen somit die Schwerkraft. Die
Ronde wird auf die Driickform gelegt und das
fertig gedriickte Teil fallt nicht aus der Maschi-
ne. Der Bediener hat optimalen Zugang zu dem
Werkzeug und den Driickerzeugnissen.

www.abacus-maschinenbau.de

Zusiatzliche Schwenkachse

Fiir optimalen Kraftfluss am Werkstiick. Frei
programmierbare Winkelstellung, auch wéh-
rend der Bearbeitung schwenkbar. Optimierter
Sichelvorgang. Hoéhere Drehzahlen und Vor-
schiilbe mdglich. Bessere Oberflaichenquali-
tat auf der gesamten Kontur. Geringerer Ver-
schleill an der Driickrolle. Mehrere Radien an
einer Driickrolle nutzbar. Schwenkbereich 90°
bis 30°;

Automatische Formvermessung

Um unseren Kunden zu ermdglichen, bereits
vorhandene und auch nachgearbeitete For-
men weiter optimal nutzen zu kdnnen, gibt es
diese Option. Eine genaue Formvermessung
ermoglicht Fertigungsprozesse zu optimieren
und steigert damit die Qualitat der Produkte.



Definierte Krafte und Laservermessung

Die Kraftmessung direkt an den Driickrollen
und die Laservermessung der Driickrollen
(Rollenkonturen und VerschleiBkorrekturen)
sind Voraussetzungen fir hochprézise, gleich-
bleibende Qualitat wahrend der Produktion.

Freiprogrammierbare Hochstell-,

Stiitzrolle

Die Rolle arbeitet in jedem Winkel und in jeder
Stellung synchron zum Revolver und kann auf
Abstand und/oder Kraft programmiert werden.
Durch dieses patentierte Highlight erreicht das
Wort ,scharfkantig” beim Hochstellen eine
neue Dimension — auch bei 90 Grad.

Gemini Driicken

Durch das neu entwickelte Feature ,gemini“in
der Abacus Steuerung besteht die Mdglichkeit
eine gegeniiberliegende Rolle am Nebenrevol-
ver zu fahren. Hierdurch lassen sich kleinste
Driickfutter nutzen und anspruchsvolle Materi-
alien, sowie komplizierte Geometrien miihelos
umformen. Auch das Freiformdriicken lasst
sich mit dieser Technik problemlos umsetzen.

2 Kanalsteuerung

Durch den Einsatz einer 2 Kanalsteuerung kon-
nen Haupt- sowie Nebensupport véllig voneinan-
der getrennte Aufgaben parallel erledigen. Somit
wird die Wirtschaftlichkeit deutlich erhoht.

Nebenrevolver mit 8 Werkzeugplatzen

Der Revolver bietet vielseitige und fast unbe-
grenzte Moglichkeiten zur Aufnahme von Einle-
gehilfe, Schneidmessern, Bordel-, Bordier- und
Pragerollen und weiteren Nebenwerkzeugen.
Optional kdnnen die Revolver mit angetriebenen
Werkzeugen ausgestattet werden, so dass auch
Gravuren, Bohrungen bis hin zu komplexen Fras-
arbeiten auf der PREMO-Driickmaschine ausge-
fiihrt werden kdnnen.

4 Driickrollen auf dem Hauptrevolver

Der optionale 4-fach Revolver auf der Hauptach-
se mit 4 Driickrollen-Haltern inkl. voreingestell-
tem Federpaket und einer Wechselzeit von < 2
Sek. lasst keine Wiinsche offen.



PREMO-BAUREIHE

MASCHINENUBERSICHT

Maschinendaten

Maschinengewicht

AbmessungenB/H/T

Anschlussdaten

Max. Driickkraft

Steuerung

CNC-Steuerung
Programmiersystem

Hauptspindel

Spindelkopf DIN 55027
Motorleistung

Reitstock

auBerer Reitstock
Ausfahrweg
Max. Driickkraft

Opt. innerer Reitstock
Ausfahrweg
Max. Driickkraft

Driickform

Rachenweite:
Formgewicht:

Max. Rondendurchmesser

PREMO 600/HD

ca. 7,5 bzw. 16,0 to.
je nach Ausstattung

3500 /3400 /1900 mm

400V +/-5%, 50-60 Hz.
Abs. 80 bzw. 100 A

15 KN bzw. 30 KN

Beckhoff TwinCAT-CNC
PREMO-Kompakt

DN. 6 bzw. DN. 8
21 KW bzw. 36 KW

500 mm
15 KN bzw. 30 KN

500 mm + 160 mm
15 KN bzw. 30 KN

800 mm
300 kg
600 mm

PREMO 1000/HD

ca. 16,0 bzw. 21,0 to.
je nach Ausstattung

4800/ 3600 / 2400 mm

400V +/-5%, 50-60 Hz.
Abs. 100 bzw. 125 A

30 KN bzw. 60 KN

Beckhoff TwinCAT-CNC
PREMO-Kompakt

DN. 8 bzw. DN. 11
36 KW bzw. 47 KW

650 mm
30 KN bzw. 60 KN

650 + 160 mm
30 KN bzw. 60 KN

1000 mm
600 kg
1000 mm

PREMO 1200/HD

ca. 21,0 bzw. 33,0 to.
je nach Ausstattung

6300 /3800 / 3300 mm

400V +/-5%, 50-60 Hz.
Abs. 125 Abzw. 160 A

60 KN bzw. 90 KN

Beckhoff TwinCAT-CNC
PREMO-Kompakt

DN. 11 bzw. DN. 15
47 KW bzw. 57 KW

850 mm
60 KN bzw. 90 KN

850 + 160 mm
60 KN bzw. 90 KN

1100 mm
1200 kg
1200 mm



Driicken

Auf den PREMO Driickmaschinen kann klas-
sisch Uber das sogenannte ,Einteachen” ge-
driickt werden, es kann aber durch Features
wie z.B. ,automatisches Sicheln generieren”
unterstiitzt werden.

Frasen

Mit einer optional Fraseinheit konnen z.B. ver-
schiedenformige Lochbilder oder Gravuren
eingefrast werden. Das erspart den Wechsel
auf eine separate Bearbeitungsmaschine.

Einlegehilfen
Um die Ronde immer 100% mittig zu platzie-
ren, kommt eine programmierbare Einlegehilfe
zum Einsatz.

Drehen

Die Drehtechnik ermdglicht die Herstellung der
Driickform direkt auf der Driickmaschine. Die
Ristzeiten sinken, der Bedarf einer Maschine
zur Herstellung der Form entfallt und die Pro-
totypenerstellung erfolgt ziigiger. Ebenfalls
lassen sich Drehbearbeitungen am Driickteil
durchfihren.

Stanzen

Mit einer optional einzubauenden Stanze kon-
nen im Prozess Lécher in den Rand der Ronde
eingebracht werden.

Gravieren

Seriennummern, Beschriftungen oder belie-
bige Grafiken konnen auf die Oberfliche des
Werkstiicks graviert werden. Position und
Hohe sind variabel und unabhéngig einstellbar.

www.abacus-maschinenbau.de



VOLLAUTOMATISCHES DRUCKEN

Der logische Schritt zur Steigerung von Pro-
duktivitdt und Anlageneffizienz und damit
eine deutliche Steigerung der Wertschépfung
ist die Automatisierung der PREMO Reihe. Die
bereits mehrfach eingesetzte und in unsere
Steuerung implementierte Automation (Soft-
warepaket: PREMO-Automation) sind der Ga-

DIE SOFTWARE MACHT DEN UNTERSCHIED

HOCHSTMOGLICHE WERTSCHOPFUNG

rant fur optimierte Fertigung. Ein Kernelement
ist die perfekte Harmonisierung der einzelnen
Fertigungsschritte bis zur ,Choreografie” der
Ablaufe, Wartestellungen und Platzierung der
Werkstiicke. Sofortige Meldungen von Stoérun-
gen der Anlage, oder bei zu hohen Toleranzab-
weichungen der Werkstiicke, kénnen per SMS
oder Mail versendet werden und so fiir eine
schnellstmdégliche Wiederaufnahme des Ferti-
gungsprozesses sorgen.

INNOVATIVE HIGHLIGHTS AUS DER PREMO-STEUERUNG

Die in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickelte Software gewahrleistet eine intui-
tive und praxisnahe Bedienung. Einzelne Features kdnnen fiir die verschiedenen Arbeitsschritte
hintereinander angehéangt, individuell konfiguriert und optional ausgefiihrt werden. Die innovativen
Softwarefeatures lassen Individualisten Raum fiir unbegrenzte Moglichkeiten und erleichtern, insbe-
sondere fiir Neukunden ohne groRe Programmiererfahrung, den Einstieg in das Driicken. Das Rapid
Prototyping ,Driicken to go“ stellt die zligige Herstellung von Prototypen und Musterteilen sicher.
Kleine LosgréRen, Probeteile und Vorfihrstiicke konnen ohne hohe Riistzeiten umgesetzt werden.
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Sicheln Bearbeitung/Optimierung

Alle Bewegungen kdnnen nach dem Einlernen
der Bewegungsabl&dufe zur Optimierung nach-
bearbeitet werden. Der Einstieg in ein bereits
eingelerntes Werkstiick bzw. Produkt ist an
jeder Position moglich. Die Daten bleiben gra-
fisch und als CNC-Code erhalten.

et e -
e —— S -

i
HER
THR

M SHTH ATV hs BT A R T

Freiformdriicken

Das Driicken ohne Form. Dazu kann ein dreh-
barer Zylinder als Gegenform am Nebenrevol-
ver montiert werden. Dieser verfahrt synchron
zur Bewegung der Driickrolle und erzeugt die
gewlinschte Kontur.
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Ansatz ausformen

Mit nur wenigen Parametern kann ein senk-
rechter Ansatz erstellt werden. Dieser fixiert
die Ronde und erhoht die Stabilitat im Herstel-
lungsprozess.
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Rand umklappen

Dieses Feature ermdglicht das mehrfache Auf-
stellen bzw. Umkanten des Rondenrandes. Es
erfordert keine manuelle Justierung der Me-
chanik und ist vollstandig uber die Software
bedienbar.
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Drehtechnik

Die Drehtechnik ermdglicht die Herstellung der
Driickform direkt auf der Driickmaschine. Die
Riistzeiten sinken, der Bedarf einer Maschine zur
Herstellung der Form erlischt und das Erstellen
eines Prototyps erfolgt ziigiger.
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Ecke ausformen

Lasst sich eine konkave Kontur nicht in einem
Arbeitsschritt durch Sicheln oder planieren
herstellen, so lasst sich dieser nach innen
gewolbte Bereich anschlieRend mit Hilfe der
Funktion an die Kontur anlegen.
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Gravieren

Seriennummern, Beschriftungen oder belie-
bige Grafiken kénnen auf die Oberfliche des
Werkstiicks graviert werden. Position und
Hohe sind variabel und unabhéngig einstellbar.
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Automatisches Sicheln

Uber Parameter gesteuert werden automa-
tisch Sicheln erzeugt. Das Teachen der Bewe-
gungsablaufe wird auf ein Mindestmal redu-
Ziert.



PREMO SMART SERVICE 4.0

Weniger Komplexitat.
Mehr Gewinn.

Driicken neu gedacht.
Erhalten Sie umfassende Analysen
zu Produktion, Produktqualitat und
Instandhaltung.

MASCHINENZUSTANDSUBERWACHUNG

Das Condition Monitoring ist die kontinuierliche Zustandstiberwa-
chung von Maschinen durch Sensoren, die an kritischen Bauteilen
bzw. Baugruppen verbaut sind. Hier werden z.B. Temperaturen,
Schwingungen, Leistungen uvm. gemessen, um maogliche auftre-
tende Probleme in der Maschine friihzeitig zu erkennen und Maf-
nahmen rechtzeitig zu ergreifen. Premo SmartService 4.0 bietet
Ihnen die Maglichkeit, jederzeit entweder in Echtzeit oder lber die
Historie auf vergangene Messdaten zuzugreifen.

ANALYSE

Premo SmartService 4.0 bietet eine Losung um mithilfe von in-
telligenten Reporten Kerninformationen lber Produktion von Fer-
tigungsteilen, Betrieb der Maschine, Energieverbrauche (Strom,
Druckluft etc.) sowie anstehenden Wartungen bereitzustellen. Die
Reporte konnen wochentlich, monatlich oder quartalsweise gesen-
det werden.

SMART SERVICE

SHOP

Der Shop bietet Ihnen die Moglichkeit Ersatzteile, Betriebsstoffe
sowie Zubehor bei Bedarf mit wenigen Klicks direkt bei Abacus
anzufragen. Auf diese Weise lassen sich Fehlerquellen in der Be-
schaffung minimieren und die Instandhaltung der Premo Driickma-
schinen optimieren.
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Remote Maintenance ermaoglicht mit Hilfe von z.B. einer AR-Bril-
le, Tablet oder Smartphone einen tiefen Einblick in die Maschine.
Probleme kénnen mithilfe dieser Technologie auf einfachste Wei-
se lokalisiert werden. Es ermoglicht die Unterstitzung des Kun-
den durch das Abacus Instandhaltungspersonal. Kunden werden
im Wartungsfall von Abacus Servicetechnikern zu bestimmten
Komponenten gelenkt und bei lhren Instandhaltungsmalnahmen
unterstutzt.




PREMO SMART SERVICE 4.0

Produktion steigern.
Stillstandzeiten minimieren.
Ausfalle fruhzeitig erkennen.
Know-How digital sichern.
Instandhaltung optimieren.
Kosten sparen.
Nachhaltigkeit aufzeigen.

PREMO SMART SERVICE 4.0

VORAUSSCHAUENDE WARTUNG

Predictive Maintenance ermaoglicht den Ausfall von Maschinen-
komponenten mithilfe von Messdaten bereits vor einem Maschi-
nenstillstand vorherzusagen, sodass entsprechende Instandhal-
tungsmafnahmen rechtzeitig durchgefiihrt werden kénnen um
Stillstandzeiten zu minimieren.

PRODUKTUBERWACHUNG

Das Product Lifecycle Management erlaubt es, die Basis- und Pro-
zessdaten jedes auf Ihren Premo Driickmaschinen produzierte
Fertigungsteil individuell nachvollziehen zu konnen. Dies ermog-
licht ein optimales Qualitatsmanagement und bildet die Daten-
grundlage fur Analysen der Produktion, wie z.B. OEE und weitere
Kennzahlen. Fir Fertigungsteile mit besonderen Anforderungen
an Qualitat ist es maglich, nach der Fertigung individuelle QR-
Codes zu generieren und das Fertigungsteil mit diesem zu 100%
rlickverfolgbar zu machen.
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PUSH-
BENACHRICHTIGUNG

Intelligente Kommunikation von digita-
len Anwendungen. Sobald ein Messwert
des Condition Monitoring seinen spezi-

Premo Smart Service 4.0
Neue Ergebnisse an Premo ~
Sensor erreicht Warngrenze:
Relais 8A 24V DC

Olventil Hauptspindel.

fischen Grenzwert Uberschreitet geht
vollautomatisiert eine Meldung Uber das
System per E-Mail bzw. Pushnachricht
direkt an die zustandigen Mitarbeiter.

MASCHINENMANAGEMENT

Jede Wartung und alle Serviceeinsatze werden historisch proto-
kolliert und tber den gesamten Lebenszyklus der Maschine nach-
vollziehbar. Durch die ltickenlose Protokollierung ist es moglich,
das Know-How sowie Problemlosungen des Wartungspersonals
direkt in Premo SmartService 4.0 zu sichern. Wartungsformulare
und Checklisten werden generiert und gespeichert um eine opti-
male Zusammenarbeit und Kommunikation zwischen Auftragge-
ber und Instandhaltungspersonal zu gewahrleisten.
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UNSER WERKZEUG FUR
IHRE DIGITALE ZUKUNFT.



bacu

MASCHINENBAU

Abacus Maschinenbau GmbH
Eduard-Pestel-Strale 12
49080 Osnabriick

0541 99021-0
info@abacus-gmbh.de

1.600 gm Produktionsfldche, langjahrige Erfahrung und ein hoch qualifiziertes Team
bieten die besten Voraussetzungen um fiir Sie mit Kreativitat und
Innovation zu neuen Losungen zu gelangen.

www.abacus-maschinenbau.de



